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La presente invention se rapporte a une plaquette de mar- 
quage et a une pince pour marquer des animaux abattus, plus 
particulierement de la volaille. 

On connalt deja des plaquettes d ' identification metalliques 
5 que l'on applique au moyen d'une pince a des animaux abattus. 
Pendant 1 1 application d'une telle plaquette, la pince imprime 
simultanement un code, une date ou toute autre marque de verifi- 
cation dans ladite plaquette. 

Au moyen d f une telle pince a main, un ouvrier competent 
10 ne pourra cependant appliquer que quelque trois cents plaquettes 
a 1'heur. En considerant que dans un abattoir moderne de volaille 
on abat quelque trois mille poulets a I'heure, il est clair qu 1 
il faudra une dizaine d'ouvriers pour pouvoir suivre la cadence. 
Ce procede n'est alors non seulement cofiteux, mais en outre 
15 extremement fatiguant* 

Le but de la presente invention est done de realiser une 
plaquette de marquage qui pourra Stre appliquee automatiquement, 
a grande vitesse et au cours de 1'abattage meme des animaux. La 
pince utilisee a cet effet sera done executee de telle maniere 
20 que le poinc^on avec les marques de contr&le puisse aisement etre 
remplace. De cette maniere chaque contr61eur veterinaire pourra 
. disposer d'un poin9on avec ses initiales qui seront alors poin- 
gonnees dans les plaquettes pendant ses heures de service. 

Conformement a une importante caracteristique de la presente 
25 invention, la plaquette de marquage consiste principalement en 
une languette pourvue a ses deux extremites et en prolongement 
de ses bords longitudinaux opposes d'un aiguillon, une cuvette 
emboutie calotte spherique etant pratiquee a chaque extremite 
de ladite languette a c6te de chaque aiguillon, de telle maniere 
30 que lorsque la plaquette sera fermee, chaque aiguillon se sera 

enroule en sens oppose dans la cuvette emboutie qui lui fait face. 

Du fait que les aiguillons se trouvent alors c&te a c&te 
et enroules en sens opposes, un desdits aiguillons s'opposera 
tou jours des qu'on essayera d'ouvrir ladite plaquerte. 
35 Du fait qu'en position fermee de la plaquette tous les bords 

sont arrondis, ladite plaquette ne serre non seulement fermement 
la viande tout en etant difficile a ouvrir, mais tous les bords 
tranchants qui pourraient deteriorer 1'emballage de la viande 
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ont egalement ete evites, 

Conforrr.ement a une autre car acteris tique de la plaquette 
de marquage suivant 1' invention, une ouverture est pratiquee 
au centre de iadite plaquette, affaibiissant cette derniere en 
cet endroito II s'ensuit qu ' en cas de fraude ladire piaquet-ce 
se brisera a 1 1 exterieur de la viande, de maniere a £tre par- 
faitement visible du consommateur. Ladite ouverture sert en 
outre encore a faciliter 1 1 avancement de ladiWplaquette dans 
la pince qui sera decrite ci-apres. 

Suivant une caracteristique importante de la pince conforme 
a 1' invention, cette derniere se compose principalement d'un 
corps, d'un passage dans ledit corps pour le guidage d'une bande 
de plaquettes qui adherent les unes aux autres, d'un moyen pour 
detacher et fermer une plaquette dans la peau de 1 1 animal abattu, 
d'un moyen pour le deplacement pas-a-pas de la bande de plaquet- 
tes de marquage precitee, d'un poingon avec marques qui seront 
poinconnees dans les plaquettes de marquage, d f un bloc de matrices 
en vue du pre-pliage desdites plaquettes et d'un mecanisme pour 
actionner successivement les moyens precites. 

A titre d'exemple, sans le moindre caractere de limitation, 
une description plus detaillee sera donnee ci-apres d'une pla- 
quette de marquage et d'une pince conformes a la presente inven- 
tion en se referant aux dessins dans lesquels: 

la figure 1 represente une vue en plan d'une plaquette de 
marquage; 

la figure 2 en represente une vue later ale; 

la figure 3 represente une vue en perspective de ladite pla- 
quette en position fermee; 

la figure 4 represente une bande de plaquettes de marquage 
qui adherent les unes aux autres, pr£te a etre utili'see dans la 
pince prevue a cet effet; 

la figure 5 represente une vue laterale partiellement de- 
coupee de ladite pince; 

la figure 6 en represente une vue de face; 

la figure 7 montre une vue de face partielle agrandie de 
la pince en position fermee; 

les figures 8, 9 et 10 representent respectivement des 
coupes agrandies suivant les lignes VIII-VIII, IX-IX et X-X de 
la figure 5; 
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La figure 11 dormant une vue scheraatique des cylindres 
pneumatiques, des soupapes a air et des conduites servant a la 
command e de la pince. 

La plaquette consiste en une languette metailique 1. A 
chaque extremite de celle-ci il est prevu un aiguillon, res- 
pectivement 2 et 3, pourvu d'une pointe effilee et ce en pro- 
longement des bords longitudinaux opposes de ladite plaquette. 
A c6te de la base de chaque aiguillon ladite plaquette est pour- 
vue d'une cuvette calotte spherique epboutie, respectivement 4 
et 5. En position fermee de la plaquette, chaque aiguillon res- 
pectivement 2 et 3 se trouvera enroule en sens inverse dans la 
cuvette qui lui fait face, respectivement 4 et 5. Par ce fait, 
il y aura toujours un des aiguillons qui opposera une resistance 
des qu'on essaye d»ouvrir la plaquette. La longueur de chaque 
aiguillon est choisie de telle maniere, que dans sa position 
enroulee elle aura perce par deux fois la viande a marquer. Dans 
la region centrale de la plaquette il est pratique une ouver- 
ture 6 qui affaiblit la plaquette en cet endroit. Lorsqu'on 
essaye d'ouvrir la plaquette, celle-ci se brisera done en dehors 
de la viande marquee et en un endroit qui est facilement visible 
du consommateur. Tous les bords de la plaquette ainsi formee sont 
arrondis, de maniere que I'emballage de la viande ne puisse etre 
endommage. En vue d 1 assurer le marquage de la viande a grande 
Vitesse, les piaquettes, avant d'etre utilisees, adherent les 
unes aux autres par la partie 7 de leurs bords longitudinaux et 
sont enroulees en forme de bobine 8 qui se deroule dans la pince 
decrite ci-apres. 

La pince pour ^1 * application d'une plaquette de marquage telle 
que decrite ci-dessus, par exemple dans l^lle d'un poulet, com- 
porte un corps 9 et une crosse lO. A 1' avant dudit corps il se 
trouve monte un cylindre pneumatique 11 avec piston 12 et bielle 
13. Ladite bielle est raccordee a un coulisseau 14 qui peut Stre 
deplace vers le haut et vers le bas dans le corps 9. Dans ledit 
coulisseau il est prevu un evidement 15 au-dessus de deux organes 
de pingage, respectivement 16 et 17, pivotes chacun respectivement 
autour des pivots IS et 19 et maintenus dans leur position d f ou- 
verture par des ressorts, respectivement 70 et 71. En position 
fermee ces organes s f ad&ptent tout juste a 1 ' interieur dudit evi- 
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denent 15 . Chaque organe de pincement est pourvu a'un creu:; calocte 
spnericue, respectivement 20 et dont la forme correspond aux 

cuvettes embouties 4 et 5 de la plaquette de marquaqe. Ces orqanes 
de pincement servant a arracher la plaquette de marquage de la 
5 bande de piaquettes et de la serrer dans sa position definitive, 
par exemple dans i f aile d'un poulet (figure 7). Le cculisseau 14 
porte une biellette 22 qui est d' autre part reliee de maniere 
pivotante a un levier basculant 24 qui pivote autour d'un axe 23, 
Ledit levier basculant setrouve accouple au moyen d'une broche d 1 

10 entrainement 25 a un bloc coulissant 26 qui peut se mouvoir vers 
le bas et vers le haut dans le corps 9 et fait partie du mecanisme 
d 1 alimentation de la pince. En vue de permettre au bloc coulissant 
26 de se deplacer en ligne droite, la broche d ? entrainement 25 se 
trouve engagee dans un trou allonge 27 du levier basculant 24. La 

15 biellette 22 est egaleiaent pourvue d r une ouverture allongee 2& 
dans laqueile peut coulisser une broche d f entrainement 29 qui 
raccorde ladite biellette 22 au levier basculant 24. Ceci permet 
de reduire la course rectiligne du bloc coulissant 26 par rapport 
a celle du coulisseau 14. Dans le bloc coulissant 26 il est prevu 

20 plusieurs chambrages 30. Dans chaque chambrage se trouve monte une 
broche entralneuse 31 qui est sollicitee vers I'exterieur du bloc 
26 au moyen d'un ressort 32. Ces broches entralneuses 31 s'enga- 
gent dans les ouvertures 6 des languettes metalliques adherant les 
unes aux autres et enroulees en forme de bobine. Cette bande de 

25 languettes 33 passe, comrne indique a la figure 4, dans un passage 
34 qui est prevu dans ledit corps 9 • A chaque mouvement descendant 
du bloc coulissant 26, les broches entraineuses 31 feront done 
avancer les languettes a travers la pince. Par l'entremise d'une 
plaque support 35, un second cylindre pneumatique 36 avec piston 3 7 

30 et bielle 38 se trouve applique sur le corps 9. Ladite bielle est 

solidaire d»un bloc a matrices 39 qui peut coulisser en ligne droite 
dans le corps 9 et sur lequel se trouvent montees respectivement 
les matrices 40, 41 et 42 qui servent a plier par etapes les plaque-fe- 
tes de marquage en forme voulue (figures 5, 8, 9 et 10). Pour que 

35 lesdites matrices puissent toujours se placer correctement, le 

bloc 39 a ete pourvu d' ergots chercheurs, respectivement 43 et 44. 
Face a la premiere matrice 40 il est prevu dans le corps 9 un 
poincon amovible 45 qui porte par exemple les intiales de 1 1 in- 
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specteur veterinaire et le nurnero de code i f abattoir qui sent alors 
estampes dans chaque plaquette de marquage. Le bloc a matrices 39 
porte une broche d ' ac cou piemen t 46 qui est engagee dans une echan- 
crure d'une coulisse 47, laquelle peut se ceplacer en ligne droite 
5 dans une chambre 48 du corps 9. Ladite coulisse est pourvue a I 1 
avant d'un doigt 49 destine a pousser la plaquette de marquage 
qui est a fermer dans sa position correcte. II y a aussi un tampon 
de serrage 50 qui est solidaire de la coulisse precitee et qui 
sert a rnaintenir solidement la bande de plaquettes au cours de 1' 

lO operation de detachement et de fermeture de la plaquette de mar- 
quage utilisee. Un oeillet 51 sert a suspendre la pince. Une 
soupape 52 se trouve montee dans la crosse 10 ♦ Cette soupape est 
actionnee par un bouton poussoir 53 et cornmande la conduite d 1 
amenee d'un compresseur (non represents ) vers l'extremite su- 

15 perieure du cylindre pneumatique 11. Le coulisseau 14 est pourvu 
d f une came 55 qui cooper e alternativement avec une des soupapes, 
respectivement 56 at 57 qui sont logees le long dudit coulisseau. 
La soupape 56 se trouve raccordee d'une part a une conduite 58 
qui rejoint la conduite d* alimentation 54 en un endoit en amont 

20 de la soupape 52, et d 1 autre part a une conduite qui est raccordee 
a l'extremite arriere du cylindre pneumatique 36, La deuxieme 
soupape 57 est raccordee d'une part a une conduite 60 qui est 
prise en derivation sur la conduite 58, et d' autre part a une 
conduite 61 qui mene a l'extremite avant du cylindre pneumatique 

25 36. Une conduite 62 raccorde la conduite 61 a l'extremite infe- 
rieure du cylindre pneumatique 11* En dehors du fait que toutes 
ces soupapes ont la possibility de faire communiquer entre elles 
toutes les conduites qui y aboutissent, la soupape 56 est en etat 
de faire corrjmmiquer 1 ' extremite arriere du cylindre pneumatique 

30 36 avec l'atmosphere par 1'entremise d'un passage 63 et d'une 

ouverture de sortie 64 de la soupape* De m&me, l'extremite avant 
du cylindre 36 et l'extremite inferieure du cylindre 11 peuvent 
£tre mises en communication avec l'atmosphere par 1'entremise du 
passage 65 et de 1" ouverture de sortie 66 de la soupape 57. 

35 L'extremite superieure de la soupape 11 peut egalement Stre mise 
en communication avec l'atmosphere par 1'entremise du passage de 
soupape 67 et de 1' ouverture de sortie 68 de la soupape 52, Sous 
l^ndroit ou la plaquette de marquage qui est a fermer sort de la 
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cince, il est prevu deux toles de guidage 69 et 70 qui convergent 
l'une vers 1* autre et entre lesqueiles on introduit la peau de 
1' animal abattu, un poulet par exemple. Entre ces plaques il y a 
encore raoyen de prevoir un moyen reglable quelconque (non-repre- 
5 sente) qui veille a ce que I'aile de 1' animal ne puisse penetrer 
au-dela d'une profondeur donnee qui depend de la grosseur de l'ani- 
mal. 

En position de repos de la pince, le coulisseau 14 est main- 
tenu dans sa position superieure par suite de la penetration des 
10 broches entralneuses 31 dans les ouvertures 6 des plaquettes de 
• marquage. Dans cette position la came 55 enfonce la soupape 56. 
II s'ensuit que les conduites 58 et 59 sont mises en communication 
de maniere que le piston 3 7 du cylindre 36 est maintenu en posi- 
tion de travail. Dans ladite position de repos la soupape 52 met 
15 la partie superieure du cylindre 11 en communication avec l 1 at- 
mosphere par 1'entremise du passage 67 et de l'ouverture 68 de 
cette soupape. L'extremite avant du cylindre 36 se trouve egale- 
ment en communication avec 1* atmosphere par 1'entremise du passage 
65 et de l'ouverture 66 de la soupape 57. Lorsque la peau de 1 ' ani- 
20 mal abattu est tire entre les plaques de guidage 69 - 70 et les 
aiguillons 3 - 4 de la plaquette de marquage et que l'on enfonce 
le bouton poussoir 53 de la soupape 52, de l'air circulera par la 
conduite 54 vers la partie superieure du cylindre 11 et forcera 
le piston 12 de celui-ci vers le bas. De ce fait le coulisseau 14 
25 avec sa came 55 est aussi force vers le bas, de sorte que la sou- 
pape 56 interromp la communication entre conduites 58 et 59 et 
met la partie arriere du cylindre 36 en communication avec 1« at- 
mosphere par 1'entremise du passage 63 et de l'ouverture de sortie 
64 de la soupape 56. Au cours de la descente du coulisseau 14, 
30 l'evidement 15 de celui-ci s» engage autour des organes de pingage 
16 - 17 qui se mettent a basculer autour de leurs pivots respec- 
tifs 18-19. Les creux 20 - 21 de ces organes saisissent les 
cuvettes 4 - 5 de la plaquette de marquage 1 placee horizontale- 
ment, brisent 1» attache de la plaquette avec sa bande de plaquettes 
35 33 et replient les extremites de la plaquette detachee l'une vers 

1' autre par dessus le doigt 49. Au cours de cette operation, chacuh 
des aiguillons 2 -3 s • enroule en sens oppose dans la cuvette em- 
boutie 4-5 qui lui fait face, comme indique a la figure 7, tandis 
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que la peau de 1 1 animal ai^attu est fermement saisie dans la 
plaquette de marquage. Avant qu- le coulisseau 14 n 1 ait atteint sa 
position la plus basse, le levier basculanr 24 aura deolace le 
bloc coulissant 26 vers le haut de maniere a amener les broches 
5 entraineuses 31 dans les ouvertures 6 des plaquettes de marquage si- 
tuees au-dessus des precedentes. Des que la came 55 vient en con- 
tact avec la soupape 57, les conduites 50 - 61 sont raises en 
communication, de sorte que de l'air circule vers la partie avant 
du cylindre 36. II s'ensuit que le piston de ce cylindre est 
10 refoule en arriere de maniere que la bielle 38 repousse le bloc 
a matrices avec les matrices 40, 41 et 42 pour s'ecarter des pla- 
quettes de marquage. De mSme, la broche d ' accouplement 46 retire 
la coulisse 47 avec le doigt 49 et le tampon de serrage 50 en ar- 
riere. A present il y a aussi de l'air qui circule vers la partie 
15 inferieure du cylindre 11, de sorte que son piston 12 est a nou- 

veau deplace vers le haut. Le coulisseau 14 avec sa came 55 s'eleve 
done egalement, liberant les organes de pingage 16 - 17 qui re- 
tournent a leur position d'origine sous I'effet des ressorts de 
rappel 71-72, La soupape 57 met egalement la partie avant du 
20 cylindre 36 ainsi que la partie inferieure du cylindre 11 en com- 
munication avec l f atmosphere par l'entremise de la conduite 61, le 
passage 65 et l'ouverture de sortie 66 de la soupape precitee. 
Lorsque le coulisseau 14 a prescue atteint sa position superieure, 
la biellette 22 fait basculer le levier 24 7 ce qui cause le de- 
25 placement vers le bas du bloc coulissant 26. Les broches entrai- 
neuses 31 deplacent de ce fait vers le bas la bande 33 de pla- 
quettes de marquage. Des que le coulisseau 14 a atteint sa posi- 
tion superieure et que la came a actionne la soupape 56, les con- 
duites 58 - 59 sont a nouveau mises en communication de sorte que 
30 de l'air atteint la partie arriere du cylindre 36, chassant le 
piston 37, le bloc a matrices 39 et les matrices 40, 41 et 42 en 
direction des plaquettes de marquage. Chaque matrice plie mainte- 
nant les aiguillons de la plaquette de marquage qui lui fait face 
en une forme determinee, ainsi que l'illustrent les figures 8, 9 
35 et 10. Simultanement les initiales de I'inspecteur veterinaire ain- 
si que le numero code de 1' abattoir sont marques sur la plaquette 
de marquage qui fait a ce moment face au poingon 45. Au cours du 
mouvement d ' av an cement du bloc a matrices 39, la coulisse 47 et le 

L 
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tampon de serrage 5C sont egalement deplaces vers les plaquettes 
de r.arquage par l'entremise de la broche d ? accouplement 46, de 
rr.aniere telle que le tampon de serrage 5o maintient fermement les 
plaquettes de marquage du dessus lorsque le doigt 49 de la cou- 
5 lisse 47 repousse la plaquette de marquage de sa position sensi- 
blement verticale en une position horizontale, comme indique a 
la figure 5. A present la pince est a nouveau pr£te a pincer en 
place la plaquette de marquage suivante, cornme decrit ci-dessus. 

II va de soi que la forme, les dimensions et la disposition 

10 relative des elements decrits ci-dessus pourront differer tout 
en restant dans le cadre de la presente invention. Certains de 
ces elements pourraient meme £tre remplaces par d'autres elements 
qui poursuivent les memes buts, ou lafcince m£me pourrait etre 
completee par des elements susceptibles d'en ameliorer le fonc- 

15 tionnement pratique • 

La pince decrite ci-dessus pourrait par exemple etre com- 
mandee mecaniquement ou electriquement au lieu de pneumatiquement. 
La pince pourrait aussi §tre pourvue d'un mecanisme de comptage en 
vue de controller la production et/ou d'un interrupteur temporise 

20 en vue de pouvoir executor entierement automatiquement un nombre 
determine de fermetures a l'heure. Finalement la pince peut Stre 
pourvue d'un pied ou d'un systeme de suspension a contre-poids 
ou etre executee en modele de table. 

II est tout aussi evident que les plaquettes de marquage, 

25 au lieu de faire par tie d'une bande continue, pourraient egale- 
ment Stre fabriquees isolement,de sorte qu'apres le relevement 
prealable et approprie de leurs aiguillons, elles pourraient §tre 
mises en place a la main ou a l'aide d'une pince connue, au lieu 
d«au moyen de la pince decrite plus haut* 
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REVINDICATIONS 
1*- Plaquette de marquage pour marquer des an in . aux abattus, 
plus particulierement de la volatile, caracterisee par le fait 
qu'elle consiste principalement en une languette metallique (1) 
5 pourvue aux deux extremities d T un aiguiilon (2-3) situe chaque 
fois dans le proloncement des bords longitudinaux opposes de la 
languette, une cuvette calotte spherique (4-5) etant emboutie a 
* chaque bout de ladite languette, adjacente a chaque aiguiilon, de 
telle maniere qu'en position fermee de la plaquette chaque aiguil- 
lO Ion (2-3) se trouve enroule en sens inverse dans la cuvette (4-5) 
qui lui fait face. 

2*- Plaquette de marquage conforme a la revendication 1, 
caracterisee par le fait qu'une ouverture (6) est pratiquee dans 
la region centrale de la plaquette (1), de sorte que celle-ci se 
15 trouve affaiblie en cet endroit et casse lorsqu'on essaye de l f 
ouvr ir • 

3. - Plaquette de marquage conforme a la revendication 1, 
caracterisee par le fait que la longueur de chaque aiguiilon (2-3) 
a ete choisie de maniere telle qu'il traverse par deux fois la 

20 viande a marquer lorsqu'il est en position enroulee# 

4. - Plaquette de marquage conforme a la revendication 1, 
caracterisee par le fait qu'avant utilisation les plaquettes ad- 
herent les unes aux autres par une partie de leur bord longitu- 
dinal, formant ainsi une bande (33) qui peut etre enroulee. 

25 5»- Pince pour marquer de la volatile abattue a l'aide de 

plaquettes de marquage, plus particulierement suivant l'une des 
revendications la 4, caracterisee par le fait qu'elle consiste 
principalement en un corps (9), un passage (34) dans ledit corps 
en vue du guidage d'une bande de plaquettes de marquage (33) qui 

30 adherent les unes aux autres, un moyen (11 a 21-71-72) pour de- 
tacher et fermer la plaquette dans la peau de 1* animal abattu, 
un moyen pour f aire avancer pas a pas ladite bande de plaquettes 
de marquage (33), un poin^on (45) portant des marques Qui sont 
a es tamper dans les plaquettes oe marquage, un bloc (39) a ma- 

35 trices (40-41-42) destine au preformage aesdites plaquettes de 
marquage et un mecanisme (11-3 6-52-56-57) pour mettre en mouve- 
i-nent successiveraent les moyens enumeres ci-dessus. 

6.- Pince conforme a la revendication 5 , caracterisee par le 
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fait que le corps est pourvu d'une crosse (10) qui comporte 
un element de commande (52-53) pour le mecanisme de mise en 
rnouvement successive des divers noyens. 

7.- Pince conforme a la revendication 2, caracterisee par 
5 le fait que le moyen pour detacher et plier les plaquettes de 
marquage se compose d'un cylindre pneumatique (11) avec piston 
(12) et bielle (13), un coulisseau (14) a rnouvement rectiligne 
etant monte sur ladite bielle et etant pourvu d'un evidement (15) 
qui s 1 etend le long de 1 1 axe longitudinal dudit coulisseau dans 

10 le but de serrer deux organes de pincage (16-17) qui sont fixes 
de maniere pivotante sur le corps (9) et qui s'adaptent par- 
faitement dans ledit evidement en position fermee, lesdits or- 
ganes de pincage etant pourvus de ressorts de rappel (71-72) 
pour les tenir en position ouverte et etant destines a detacher 

15 la plaquette preformee de ladite bande a plaquettes et h la fer- 
mer dans la peau de 1 ' animal h marquer. 

8*- Pince conforme a la revendication 5, caracterisee par 
le fait que le moyen pour avancement pas a pas de la bande de 
plaquettes de marquage consiste en un bloc coulissant (26) pou- 

20 vant effectuer un rnouvement de va-et-vient parallelement a ladite 
bande et pourvu de broches entraineuses (31) sollicitees par 
ressorts (32) pour s 1 introduire dans les ouvertures centrales 
(6) desdites plaquettes, I'extremite libre desdites broches en- 
traineuses etant pourvue d'un chanfrein en vue d£n faciliter le 

25 retrait. 

9. - Pince conforme a la revendication 5, caracterisee par 

le fait que le poincon (45) qui porte les marques a imprirner dans 
les plaquettes de marquage est monte de maniere amovible dans 
le corps (9) de la pince et porte les initiales de l'inspecteur 
30 veterinaire ainsi que le numero code de 1' abattoir. 

10. - Pince conforme a la revendication 5, caracterisee par 
le fait que le bloc a matrices (39-40-41-42 ) pour le preformage 
des plaquettes de marquage se deplace orthogonalement par rapport 
au passage de la bande de plaquettes et se trouve monte sur 1* 

35 extremite d'une bielle (38) d f un piston de cylindre pneumatique 
(36). 

11. - Pince conforme a la revendication 10., caracterisee par 
le fait que ledit bloc a matrices (39 a 42) se trouve accouple 
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a une coulisse (47) a mouvement rectiligne pcurvue d'un doiat 
(49) qui plie la plaquecte a feruer pratiquerr.ent a angle droit 
par rapport a ladite bande de plaquettes et ce sous le irioyen des- 
tine a detacher et a fermer ladite plaquette. 
5 12.- Pince conforme aux revendications 7 et 6 , caracterisee 

par le fait qu'il a ete prevu entre ledit coulisseau (14) pour 
le serrage des organes de pincage et le bloc coulissant (26) a 
broches entraineuses (31) un mecanisme a tringles (22-24). 

13.- Pince conforme aux revendications 5 et 7, caracterisee 

10 par le fait que le cylindre pneumatique (11) qui commande le 

moyen (11-21-71-72) pour le detachement et la fermeture des pla- 
quettes est commande d'une part par une soupape a air (52) qui 
est actionnee a la main et se trouve montee dans le corps (9) de 
la pince, et d' autre part par une soupape a air (57) qui a son 

15 tour est actionnee par ledit coulisseau (14), soupape qui commande 
en outre le cylindre pneumatique (36) du bloc a matrices (39), une 
autre soupape a air (56), egalement actionnee par ledit coulisseau, 
etant prevue aussi pour commander le cylindre pneumatique (36) du 
bloc a matrices (39). 

20 14.- Plaquette de marquage et pince pour marquer des animaux 

abattus, plus particulierement de la volaille, principalement 
comme decrit ci-dessus et illustre aux dessins annexes. 
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